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Ultrasonik Kaynak Teknolojileri.

Tip teknolojileri icin.

Medikal mihendisligindeki stre giden gelismeler, insan
omrunun daha da uzamasini mumkin hale getirmistir.
Tibbi cihaz pargalari, ambalajlar ve ayrica hijyenik trtnler,
bu gelisime bUyuk katkilar saglamakta ve yasam kalitemizi
devamli olarak artirmaktadir. Bu UrUnler giderek daha faz-
la oranda plastikten uUretilmekte ve ultrasonik teknolojisiyle
kaynaklanmaktadir. Ozellikle yiiksek kalite beklentili ve zorlu
medikal trlinlerde ultrasonik teknolojisi hizli ve tekrar edile-
bilir bir kaynak teknolojisi olmasindan dolayr kendini ispat
etmis bir teknolojidir. Kritik proses verileri otomatik olarak
elde edilebilimekte ve degerlendirilebilmektedir. Kalibre
edilmis ultrasonik kaynak makineleri, prosesin baska
bir imalat merkezinde devreye alinmasi durumunda
bile sorunsuz olarak ayni sonuglari almaya olanak saglar.

lla¢ Transfer Setleri

Herrmann Ultrasonik, ultrasonik kaynak alaninda dinya
capinda onde gelen bir sirkettir. Plastik pargalar, am-
balajlar ve dokumasiz (nonwoven) Urtnlerin ultrasonik
teknolojisiyle birlestiriimesinde musterilerimize hem
teknik danismanlik hem de uygulama problemlerinde ¢6-
zUm ortakligi sunuyoruz. Teknolojide 6ncu Urtnlerimizin
yaninda plastik birlestirme sureclerinde hem ekonomik
hem de yuUksek kalitede sonug¢ almak Uzere mukemmel
uygulama danismanligr hizmeti veriyoruz.

Enjektorler

Filtreler
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Medikal parcalarda ultrasonik kaynak.
Uriintin kendisi kadar ozgun.

Optimize edilmis ¢oziimler.
Size ozel gereklilikler icin.

Tibbi Urtinlere yonelik gereklilikler ginimuzde giderek
cesitlenmekte ve karmasiklasmaktadir: Sizdirmazlik,
mukavemet ve minimum partiktl olusumunun yani sira,
strecin dogrulanmasi ve takip edilebilirligi de édnemli
kalite kriterlerindendir. Maksimum sure¢ guvenligine
sahip yUksek nitelikli bir Gretim surecini garanti edebilmek
icin, uygulamaya 6zel Urin tasarimina ek olarak kaynak
parametrelerinin secimi de temel bir rol oynar.

Medikal parcalar

Herrmann Ultrasonik'in ultrasonik kaynak sistemleri, stireg
denetimi, kalite glivence ve veri kaydi bakimindan ytksek
beklentileri karsilar dlizeydedir. Ayrica DIALOG kontrol
teknolojimiz, FDA 21 CFR Bélim 11 uyarinca en kati kalib-
rasyon yonetmeliklerini karsilar durumdadir. MUsterinin yani
basindaki ultrasonik uygulama laboratuvarlaryla beraber
sunulan uygulama teknigine uygun teknik konsept destegi
yuksek Urdn guvenilirigini ve tekrar Uretilebilirligi garanti
altina almaktadir. Herrmann Ultrasonik, kismen otomatik
istasyonlardan tam otomatize Uretim bantlarina kadar
tum Uretim sistemlerine uygun maksimum kalite icin en
ideal ¢cozUmleri sunar.
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Riskleri onleme - giivenligi artirma.
Miltkemmel bir siire¢ degerlendirmesiyle.

Ultrasonik kaynak teknolojisindeki makine ve kontrol dzellikleri, prosesin, bagka hicbir birlestirme
yonteminde olmadigi kadar iyi bir sekilde gdzlemlenmesine ve optimize edilmesine olanak tammaktadir.
Benzersiz tanimlama ve izlenebilirlik secenekleri, tiim iiretim dongiisii boyunca siire¢ dogrulamasini
kolaylastirmakta ve optimize etmektedir.

Parametrelerin istatistiksel analizi

B Herrmann Ultrasonik'in ultrasonik kaynak teknolojisi B Rakibe ait ait kaynak tekniolojisi veya alternatif birlestirme yontemi

Deger

Kalite yoluyla avantaj. Cigir acan teknoloji sayesinde.

Herrmann Ultrasonik'in ultrasonik kaynak teknolojisiyle 130 farkli proses referans verisi gorsellestirilebilir ve analiz
edilebilir. Kaynak sistemlerinin FDA'ya uygun sekilde kalibre edilebilmesi, ayni strecin dinyanin dért bir yanindaki farkli
Uretim tesislerinde bile 6zdes olarak yUrimesini mumkun kilmaktadir. Bu sayede, tip teknolojisinin Uretim sartlarinin
zorlu gereklilikleri en iyi sekilde saglanmaktadir.

Yilksek kaliteyle maliyetlerin diisiiriilmesi

B Proses dogrulamada etkin teknik destekle Uretim gelistirme sUreci hizlanmaktadir

Kaynak sonuglarinin yuksek hassasiyetle yinelenebilmesi icin istatistiksel analiz, hatali Gretim lotlarini dnlemektedir
Kaynak kalite kriterlerinin izlenebilmesiyle hurda oranlar disurtlebilmektedir

Elektronik FDA kullanici imzasi, Uretimde hatali veri giriglerini dnlemektedir

Uretim seyri izleme, takip edilebilirligi kolaylastirmaktadir
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Olaganiistii verimli.
Teknik uygulama danismanhigiyla.

iyilestirilmis iiriin gelistirme siirecleri, rekabette onemli bir avantaj saglar. Herrmann Ultrasonik’in
ultrasonik kaynak teknolojileriyle basa bas noktasina daha cabuk ulasilir ve kazang bhdlgesine daha
erken gegilir.

B ULTRASONIK MUHENDISLIGI ile B ULTRASONIK MUHENDISLIGI olmadan

Kar egrisi

\

Sire

Zaman
tasarrufu

Uretim baglangla Basa bas noktasi

" Uriin dogrulama

Cevre dostu ve enerji verimli

Ultrasonik kaynak teknolojisi ¢cevreyi koruyan bir teknolojidir. Diger isil birlestirme
yontemlerine kiyasla toplam enerji sarfiyati %75 daha azdir. Bu, 6zel olarak birlesme
bdlgesine odaklanan ve yalnizca etkin kaynak stresinde ¢ekilen glcle saglanir.

Ozellikler ve avantajlar

B En yUksek verimle cok dusUk enerji ihtiyaci

B Enerjinin etkin kaynak suresi boyunca sadece kaynak birlesim bolgesine
odaklanmasi

m On isitma ve ara bekleme asamalarindan kaynakli enerii israfi olmamasi

B Bilindik sl birlestirme yontemlerindeki isimadan 6tUrd enerji kayiplarinin olmamasi

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative
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Ustiin kaynak kalitesi.
Tibbi urunler i¢in.

Membranlar

Membranlar, tip ve yasam bilimleri alanlarinda bir ¢ok
farkl uygulamada kullanilirlar. Bu uygulamalar inflzyonda
pargaciklarin stzdlmesi, hicre ve doku kulttrt tretilmesi,
cesitli aerasyon ve havalandirma uygulamalari gibi gesitlilik
gbstermektedir. Membranlar ultrasonla kaynaklanabilir veya
kenetlenebilirler.

Adaptorler ve konnektorler

Bu tibbi Urtnlere yonelik gereklilikler; ylksek adetlerde
sorunsuz islevsellik, sorunsuz sizdirmazlik ve temizliktir
(parcacik bulunmamasi). Tipik uygulamalar: Enjeksiyon
portlari, coklu kuyucuklu mikroplakalar, kivetler, donel
adaptorler, tapa valf gdvdeleri, tepsiler, Luer adaptorleri,
kanuller ve mikroplakalar.

islevsel parcalar

Kaynagin pargay! korudugu, mukavim ve surerli dikigli kaynaklar ve
ince et kalinhgi islevsel medikal pargalarin baglica 6zelliklerindendir.
Tipik uygulamalar: Dental cihazlar, isitme cihazlari, implantlar, insulin
kalemleri ve protezler.
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Sivi hazneleri ve sizdirmaz muhafazalar

Bu pargalardaki beklenti 6zellikle sizdirmazlik, boyutsal
uygunluk ve sorunsuz, guvenilir islevselliktir. Tipik uygula-
malar: Siseler, sekresyon 6rnek kaplar ve torbalar, transfer
sistemleri ve doku kultUr siseleri.

Kan filtreleri

Bu tip uygulamalarda beklentiler arasinda en baskin olani
maliyet iyilestirmesidir. Bu yuzdendir ki diger birlestirme
yontemleriyle kiyaslandiginda seffaf bir proses olan
ultrasonik kaynak tercih edilmektedir. Belli basli gerekli-
likler: Sizdirmazlik, temizlik (parcacik igermeme), filtrenin
islevselligini yitirmemesi.

Cerrahi aletler

Mukavemet, islevsellik ve yUksek kalitede gorsellik, cerrahi aletlere
ve cihazlara donuk temel beklentilerdir. Tipik uygulamalar: Aletlerin tutamaklari,
endoskoplar, tek kullanmlik pensetler ve skleroterapi cihazlari.
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Sizdirmazlhikta ustin kalite.
Tibbi ambalajlar icin.

Ust dikis — kesecik/torba — Yatay formda doldurma
yapistirma (HFFS) y

Doldurulacak olan malzeme toz halinde olsa bile ultrasonik kaliplarin
titresim hareketi gtvenilir bir dikis kalitesini elde etmeye olanak saglar. -
Makine durusu sirasinda ambalaj malzemesinde yanik meydana gelmesi 4

guvenli bir sekilde engellenir.

’

Folyo iizerinde iglevsel parcalar

(@ Valfler ve bosaltim elemanlari gibi ¢esitli bircok islevsel
i parcanin medikal ambalajlama alaninda yagin bir kullanimi

vardir. Ultrasonik kaynakla enjeksiyonla imal edilmis bir-
cok islevsel parca farkl tUrdeki folyo ve filmlere hizli ve
gUvenli bir sekilde kaynaklanir, folyoda gekmeyi Onleyerek
ambalajda guizel bir gorinum saglar. Ambalajlarin bariyer
Ozellikleri olumsuz etkilenmez.

Capraz dikis — Jel torbalari — Dikey formda doldurma
yapistirma (VFFS)

Kaynak bdlgesi doldurulan malzemeyle kirlense bile ultrasonik kaynak tek-
nolojisi dikiste sizdirmazligi saglar. Torba ambalajlarda dikis Ustl bosluk
belirgin bir sekilde azaltilir. Ayrica ici jel ve sivi dolu torbalari tamamen
havasiz bir sekilde kapatmak mumkundur.
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Tek kullanimhik enjektorler icin dig ambalaj

Ultrasonik kaynak teknolojisi, olaganustu kisa muhurleme surelerine ve
tekrarlanabilir mUhUtrleme parametrelerine sahip bir Gretim prosesinin
elde edilmesini saglar. Atk gaz olusumu da engellenir.

Isi bandi icin dig ambalaj

Ultrasonik titresimle 6zenli muahUrleme prosesi, Urtnlerin ambalajlanma-
sinda daha ince ve daha uygun maliyetli folyolarin kullanimasina olanak tanir.
Folyoda araya ilave sicak sizirmazlik katmanlarina ihtiyag duyulmaz.

inhaler dis ambalaji

Dijital ultrasonik jeneratér ULTRAPACK, bitlUnlesik proses izleme
Ozelligiyle torba basina %100 seviyesinde bir dikis kalitesi gdzetimini
mUmkun kilmaktadir. Tum kaynak sureci verileri merkezi olarak kayde-
dilebilir ve bu sayede kesin bir takip edilebilirlik elde edilir.
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Ustiin birlestirme Kkalitesi.
Tibbi hijyen ve yara iyilestirme icin.

Solunum maskeleri

Ultrasonik kaynak teknolojisiyle U¢ boyutlu sekiller ve yumusak
konturlu dikiler elde etmek mumkuinddr. Ultrasonik kaynakla ; £
kaynak dikisi harig, malzemenin filtre 6zellikleri her tarafinda
korunur. Sekilli kaynatma kesintisiz bir ultrasonik kaynak _
prosesinde aralikli olarak elastik bantlarin sabitlenmesini | S
saglar. Ozel beklentiler: yumusak ama ayni zamanda
saglam dikisler, katmanlarin saglam birlesimi, sterillik ve
konforlu kullanim. R Lk

Diiz Maskeler

Ultrasonik kaynak teknolojisiyle elde edilen yumusak bir

F \ kaynak dikisiyle koruyucu agiz maskelerinin konforlu kullanimi
" saglanir. Yuksek Uretim hizlarinda bile kesintisiz bir sekilde
i ¢ok katmanli yapinin saglam bir sekilde birlestirmek ve lyi

§ f bir solunum gecirgenligi elde etmek mumkundur.
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Yara sargilari/Yara kapaticilari

Modern yara sargilar, ¢ok ¢esitli malzemelerin katmanli
yap! halinde ideal dl¢ulerde islenmesini gerektirir. Ultrasonik
teknolojiyle kaplanmis ve perfore edilmis yara sargilar
ozellikle hava gecirgenligi saglar. Odaklanmis, dustk
enerji girdisi sayesinde yiiksek emicilik elde edilir. Ozel
kaplamalar, antibakteriyel kaplamalar veya sarginin yaraya
yapismasini engelleyen kaplamalar &zelliklerini korurlar.
Temel gereklilikler: ylksek emicilik, sterillik, sizdirmazlik,
kesintisiz hava gegirgenligi.

Yara bantlan

Ultrasonik kaynak teknolojisiyle steril islem, geride artik
birakmayan kesintisiz bir perforasyonu mumkun kilar,
Urline yumusak bir dokunma hissi ve istenen hava
gecirgenligini kazandirir.
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Genig urin gamu.

Teknoloji ve hassasiyette lider.

HiQ serisi, sistemler ve bilegenler

HiQ serisi makineleri, zorlu birlestirme islemlerini kolay bir kullanimla
mumkun kilar. Bu makineler medikal uygulamalarinin ézel gereklilikleri
dogrultusunda tasarlanmistir. Kaynak sureclerinin gorsellestirimesi ve
kaynak kuvvetlerinin kademelendiriimesiyle karmasik uygulamalarin ko-
layca Ustesinden gelinebilir. Otomasyon hatlarina entegrasyon icin size
yUksek model ¢esitliligine sahip moduler ultrasonik stricUleri sunuyoruz.

Tum kaynak prosesi icin dogrulama fonksiyonlari

Tum kaynak verilerini arsivieme olanagi

Butunlesik makine kalibrasyon fonksiyonlari

DIALOG yaziiminin bir parcasi olarak FDA CFR 21 Bélim 11
gerekliliklerinin yerine getiriimesi

En kicUk parcalar icin sadece 10 N'lik minimum kaynak kuvveti
uygulamak mumkuindur

MICROBOND kaynak sistemleri

Patentli MICROBOND teknolojisi, rulo malzemeyle kesintisiz imalat stireci
icin akilli bir konsept sunar. Kompakt modul, kesintisiz yuksek hizli imalat
bantlarina kolayca entegre edilebilir ve dnemli proses verilerinin grafiksel
analizini mdmkUn kilar. Sabit yataklanmis kaynak kalibinin (sonotrot) mo-
duler yapisi, dort metreye kadar ¢alisma genigligine olanak tanir. Dénen
kaynak sistemlerindeki dusuk direng, partiktl olusumunu en aza indirir.

B Yiksek, kesintisiz ultrasonik glice sahip ULTRABOND jeneratérleri
B Hassas malzemelerin kesintisiz sekilde kaynaklanmasi
B YUksek Uretim hizlan

ULTRASONIC PACKLINE miihiirleme modiilleri

Esnek moduler sistem, ¢ok cesitli tipte paketleme makinelerine basit ve
hizli bir entegrasyonu mumkun kilar. Yuksek hassasiyetli uzaklik sensor-
lerine sahip akilll 6lgme ve kontrol mihendisligi sayesinde hatall veya Gift
dikigli baskilarin yani sira ilgili proses hatalar gtvenli bir sekilde taninir ve
hatall torbalar atilir. Boylelikle piyasadan gelebilecek yliksek maliyetli kalite
sikayetleri engellenir. Kaliteyle ilgili tim mudhUr parametreleri denetlenir ve
arsivlenir.

B Kaynak sirecini arsivieme olanagi
B Hatall torbalarin gtivenli bir sekilde belirlenmesi
B Kalite glivence maliyetlerinin dustrdlmesi



En basgindan itibaren araliksiz destek.
ULTRASONIK MUHENDISLIK.

Herrmann Ultrasonik'in uzman ekibi bir projenin her agamasinda sizlerin yanindadir. Kaynak dikisi tasarim
damsmanlig, parca tasarimi destegi, uygulama laboratuvarlarinda 6n seri numune parca kaynagi, parcada
talep edilen gerekliliklerin dogrulanmasi igin kaynak parametrelerinin belirlenmesi, egitim ve satis sonrasi
servis hizmetleri. Aslolan miisteriyle birlikte etkin bir iiriin gelistirme siirecidir.

Ultrasonik uygulama laboratuvari Teknik projelendirme

Uygulama danigmanhdi B MuUsteri taleplerinin ve test sonuglarinin parganin

B Parca geometrisi tasariminda erken asamalarda tasarimina tutarli bir sekilde uyarlanmasi
danigsmanlik B 3D destekli girisim analizi

B Kaynak geometrisi tasariminda teknik destek B Sonlu Elemanlar Yontemi yardimiyla sonotrot

B Temel yaplilabilirlik degerlendirme ve denemeleri (ultrasonik baski boynuzu) tasarimi

B Mekanik ve elektriksel arabirim tanimi
B Kaynak surecinin makine proses akisina

DAL DG oL entegrasyonunda danismanlik

B Mousterilerle ortaklasa yurtttlen denemeler

B Ultrasonik kalip baski formlarinin ve proses sinir
degerlerinin belirlenmesi ve optimize edilmesi Yani ba§|n|zdaki t8kl10|0ji merkezi

B Cekme testleri, sizdirmazlik testleri, Yiksek Hizda
Kamera, patlama testleri, mikroskopi ve mikrotom
kesiti yardimiyla test sonuglarinin dogrulanmasi

B Ongdrilen testlerin yapilmasi ve raporlanmasi

B Yapilabilirlik dogrulamalari icin musteri odakli destek

B Tum dinyadaki en 6nemli pazarlarda kendine ait
kaynak laboratuvarlari

m lgili Gilke dilinde destek sunan deneyimli uygulama

uzmanlari
Egitimler ve seminerler Satig Sonrasi Servis
B Baslangic ve uzman dizeyinde seminerler B istege bagl 24 saat servis destek hatti
B Uygulamall makine kullanici egitimleri B Teknoloji merkezimiz kanallyla Ulke dilinde ve yerinde
B Yerinde veya kendi merkezlerimizde egitimler servis

B Musteri uygulamalarina 6zel egitimler B Onleyici bakim ve onarim faaliyetleri
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BIRINCIi SINIF TEKNOLOJi. DUNYA GENELINDE. 25 YERDE VE 19 ULKEDE.

Global Genel Merkez

Herrmann Ultraschalltechnik GmbH & Co. KG
DescostraBe 3-9 - 76307 Karlsbad, Almanya
www.herrmannultraschall.com

Kuzey Amerika Genel Merkezi
Herrmann Ultrasonics, Inc.

1261 Hardt Circle - Bartlett, IL 60103, ABD
www.herrmannultrasonics.com

Asya Genel Merkezi

Herrmann Ultrasonics (Taicang) Co. Ltd.

Build 20-B, No. 111, North Dongting Road, Taicang,
Jiangsu Province, Cin - www.herrmannchina.com

Japonya Genel Merkezi
Herrmann Ultrasonic Japan Corporation

KOIL 503-1, 148-2 Kashiwanoha Campus, 178-4 Wakashiba,
Kashiwa City, Chiba 277-8519 - www.herrmannultrasonic.co.jp
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