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Ultraschall-SchweiBtechnologie.

Fur die Medizintechnik.

Steigende Lebenserwartungen werden vor allem durch
technischen Fortschritt in der Medizintechnik ermdéglicht.
Medizinische Bauteile und Verpackungen sowie Hygie-
neprodukte leisten dabei einen groBen Beitrag und er-
hoéhen nachhaltig unsere Lebensqualitat. Diese Produkte
werden zunehmend aus Kunststoffen hergestellt und mit
Ultraschall verschweif3t. Vor allem bei anspruchsvollen
Anwendungen in der Medizintechnik mit hohen Quali-
tatsanforderungen, erweist sich Ultraschall als schnelle
und reproduzierbare SchweiBtechnologie. Kritische Pro-
zessdaten werden automatisch erfasst und ausgewertet.
Kalibrierte Ultraschall-SchweiBmaschinen erlauben ein
Nachvollziehen des Prozesses auch an unterschiedlichen
Fertigungsstandorten.

Herrmann Ultraschall ist ein weltweit flhrendes Un-
ternehmen im Bereich des Ultraschallschweil3ens.
Fur unsere Kunden sind wir zugleich Berater und
Anwendungsproblemldser in der Ultraschall-Verbin-
dungstechnik von Kunststoffbauteilen, Verpackungen
und Vliesstoffprodukten. Neben technologisch fihrenden
Produkten bieten wir eine exzellente Anwendungsbera-
tung, um die Flgeaufgaben sowohl unter qualitativen als
auch wirtschaftlichen Gesichtspunkten zu I6sen.
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UltraschallschweiBen von medizinischen Bauteilen.
So individuell wie das Produkt selbst.

Optimierte Losungen.
Fiir Ihre spezifischen Anforderungen.

Die Anforderungen an medizinische Produkte werden
heute immer vielfaltiger und komplexer: Neben Dichtigkeit,
Festigkeit und minimaler Partikelbildung sind Prozess-
validierung und Ruckverfolgbarkeit wichtige Qualitats-
kriterien. Um eine qualitativ hochwertige Fertigung mit
maximaler Prozesssicherheit zu gewahrleisten, spielt je
nach Anwendungsfall die Produktgestaltung sowie die
Auswahl der SchweiBparameter eine zentrale Rolle.

Medizinische Bauteile

Ultraschall-SchweiBsysteme von Herrmann Ultraschall
erflllen die hohen Anforderungen bezuglich Prozess-
Uberwachung, Qualitédtssicherung und Datenerfassung.
Unsere DIALOG Steuerungstechnik unterstitzt dabei die
Einhaltung strengster Kalibrier-Richtlinien gemaB FDA 21
CFR Part 11. In Kombination mit anwendungstechnischer
Konzeptberatung durch kundennahe Ultraschall-Labore
werden hohe Produktsicherheit und Reproduzierbarkeit
gewahrleistet. Von der Kleinserie bis zum voll automa-
tisierten Fertigungsprozess bietet Herrmann Ultraschall
die ideale Losung fur héchste Qualitat in der Produktion.
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Medizinische Verpackungen

Medizinische Hygiene + Wundheilung

Typische Produkt- und Prozessanforderungen.
Realisierbar mit Technologie von Herrmann Ultraschall.

B Hohe Festigkeit B Statistische Prozesstberwachung

B Optisch einwandfreie Oberflachen B Prozessdatenerfassung

B Zuverldssige Bauteilfunktionalitat B Datenauswertung

B Sichere Dichtheit B Kalibrierung zur Erfillung von QS und FDA Normen
B Verhinderung von Partikelaustrieb B Benutzerauthentifizierung und Audit Trails

B Produktsicherheit durch kalte Siegelwerkzeuge B Reinraumfahig

B Keine Klebstoffe und Additive



Haufigkeit

A
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Risiken vermeiden — Sicherheit gewinnen.
Mit tiberdurchschnittlicher Prozessauswertung.

Beim UltraschallschweiBen ermdglichen die Maschinen- und Steuerungseigenschaften eine
Beobachtung und Optimierung des Prozesses wie bei keinem anderen Fiigeverfahren. Einzigartige
Identifikations- und Riickverfolgungsoptionen erleichtern und optimieren die Prozessvalidierung
iiber den gesamten Produktionszyklus.

Statistische Analyse der Parameter

B Ultraschall-SchweiBtechnologie von Herrmann Ultraschall B SchweiBtechnik eines Wettbewerbers oder alternative Fligetechnik

4

Wert

Vorsprung durch Qualitat. Mit revolutionarer Technologie.

130 unterschiedliche Prozess-Referenzdaten konnen mit der Ultraschalltechnik von Herrmann Ultraschall visuali-
siert und analysiert werden. Die FDA-konformen Kalibrierungsmdéglichkeiten der SchweiBsysteme ermdglichen einen
identischen Prozessabgleich an Produktionsstandorten auf der ganzen Welt. Die strengen Anforderungen an die
Produktionsumgebung in der Medizintechnik werden so optimal unterstutzt.

Kostensenkung durch hdohere Qualitat

Unterstltzung bei der Prozessvalidierung verkurzt Produktentwicklungsphasen

Statistische Analyse flr hohe Reproduzierbarkeit der SchweiBergebnisse verhindert Fehlchargen
Niedrige Ausschussraten durch Uberwachung der SchweiBqualitatskriterien

Elektronische FDA Benutzersignatur verhindert Fehleingaben in der Produktion
Produktionslogbuch erleichtert Nachverfolgbarkeit



Gewinn

A
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Uberragend wirtschaftlich.
Mit anwendungstechnischer Beratung.

Optimierte Produktentwicklungsphasen sind ein zentraler Wettbewerbsvorteil. Durch die Ultraschall-
SchweiBtechnologie von Herrmann Ultraschall Iasst sich die Gewinnschwelle (Break-even-Point) deut-
lich friiher iiberschreiten und der Weg in die Gewinnzone schneller erreichen.

B Mit ULTRASONIC ENGINEERING B Ohne ULTRASONIC ENGINEERING

Gewinnverlauf

\/

Zeit

Zeitersparnis

Produktionsstart Break-even-Point

Produktvalidierung

Umweltfreundlich und energieeffizient

Die Ultraschall-SchweiBtechnologie gilt als umweltschonende Technologie. Im Ver-
gleich zu anderen thermischen Flgeverfahren verbraucht sie in der gesamten Ener-
giebilanz 75 % weniger Energie. Das liegt am niedrigen Energiebedarf, der gezielt in
die Fligezone und nur wahrend der tatsachlichen SchweiBzeit eingebracht wird.

Eigenschaften und Vorteile

B Sehr geringer Energiebedarf durch bestmoglichen Wirkungsgrad

B Gezielte Energieeinbringung in die Figezone nur wahrend des
tatsachlichen SchweiBvorgangs

B Keine Energieverschwendung durch Aufwarm- und Stand-by-Phasen

m Keine unnotigen Verlustleistungen durch Warmestrahlung wie bei Gblichen
thermischen Verfahren

BLUCOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus
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Hochste SchweiBqualitat.
Fur medizinische Bauteile.

Adapter und Konnektoren

Uneingeschrankte Funktionalitat, Dichtigkeit und Parti-
kelfreiheit bei hohen Stickzahlen sind die Anforderungen
an diese medizinischen Bauteile. Typische Anwendun-
gen: Durchstechmembrane, Multiwells, Rotationsadapter,
Kukenhahngehause, Kuvetten, Luer-Adapter, Nadelein-

Membrane

Membrane Ubernehmen vielféltige Aufgaben in medizini-
schen und Life Science Anwendungen. Diese reichen von
Partikelfiltration im Bereich Infusion Uber Zell- und Gewe-
bekulturwachstum bis hin zu unterschiedlichsten Be- und
EntlUftungsaufgaben. Membrane kénnen per Ultraschall
verschweif3t oder verklemmt werden.

bettung und Wells.

Funktionsbauteile

Bauteil schonende SchweiBungen mit festen, optisch einwandfreien
Schweifnahten und diinnen Wandstarken kennzeichnen medizinische
Funktionsbauteile. Typische Anwendungen: Dentalgerate, Horgerate,
Implantate, Insulin Pens und Prothesen.
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Fluidbehalter und Dichtgehause

Die Anforderungen an diese Bauteile bestehen vor allem
in der Dichtigkeit, der MaBhaltigkeit und ihrer unein-
geschrankten, zuverlassigen Funktionalitat. Typische
Anwendungen: Flaschen, Sekretbehalter und -beutel,

Transfersysteme sowie Gewebekulturflaschen.

Blutfilter

Vor allem die Kostenoptimierung im Vergleich zu ande-
ren Flgeverfahren steht bei diesen Bauteilen im Vorder-
grund und macht die prozesstransparente Schweif3ung
mit Ultraschall zum idealen Verfahren. Typische Anfor-
derungen: Dichtigkeit, Partikelfreiheit, uneingeschrankte
Funktionalitat des Filters.

Chirurgische Instrumente

Festigkeit, Funktionalitat und hochwertige Optik sind die zentralen
Anforderungen an chirurgische Instrumente und Geréate. Typische An-
wendungen: Griffschalen von Instrumenten, Endoskope, Einweg-Hefter
und Verddungsgerate.
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Hochste Siegelqualitat.

Fur medizinische Verpackungen.

Kopfnaht — Sachet/Pouch — HFFS

Durch die Vibration des Ultraschallwerkzeuges wird trotz pulvrigen Full-
gutes eine verlassliche Nahtqualitat erzielt. Verbrennungen des Pack-

stoffes bei Maschinenstillstand werden sicher vermieden.

Quernaht — Gelbeutel — VFFS

Auch bei Produktresten im Nahtbereich ist mit Ultraschall eine dichte
Siegelung gewahrleistet. Das Kopfraumvolumen kann signifikant verrin-
gert werden, bei Gelen oder Flissigkeiten lassen sich vollstandig luftfreie

Beutel herstellen.

Funktionsbauteile auf Folie

Funktionsbauteile wie zum Beispiel Ventile und Entnah-
mehilfen finden in vielen medizinischen Verpackungen An-
wendung. Ultraschall schweif3t solche spritzgegossenen
Funktionsbauteile schnell und sicher auf Folien aller Art
und erhalt die attraktive Optik der Verpackung durch Ver-
meidung von Folienschrumpf. Barriereeigenschaften der
Verpackung werden nicht beeintrachtigt.
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Primarverpackung fiir medizinische Substanzen

Ultraschallsiegelung einer Folie auf ein Spritzgussteil. Das Fullgut kann
jede Art von pharmazeutischem oder medizinischem Produkt sein. Durch
hochste Reproduzierbarkeit des Prozesses wird die konstant hohe
Qualitat der Siegelergebnisse gewahrleistet. Kalte Werkzeuge bedeuten
geringen thermischen Einfluss auf warmeempfindliche Fullglter, wahrend
kurze Siegelzeiten High-Speed-Fertigung ermdglichen. Der intelligente
Ultraschallgenerator ULTRAPACK AMG sorgt fur eine Itickenlose Doku-
mentation jedes einzelnen Siegelvorgangs.

Umverpackung fiir Einwegspritzen

Der Einsatz von Ultraschall gewahrleistet einen Produktionsprozess mit
extrem kurzen Siegelzeiten und reproduzierbaren Siegelparametern.
Auch die Bildung von Abgasen wird vermieden.

Umverpackung filr Warmepflaster -

Das schonende Siegelverfahren mit Ultraschallschwingungen ermdég-
licht den Einsatz von dinneren und preisgunstigeren Folien fUr das
Verpacken des Produkts. Zusatzliche Hei3siegelschichten in der Folie

werden nicht benotigt.

Umverpackung Inhaler

Der digitale Ultraschallgenerator ULTRAPACK
ermoglicht durch eine integrierte Prozessuber-
wachung die 100 %ige Uberwachung der Naht-
qualitat pro Beutel. Samtliche Schweil3prozess-
daten kdnnen zentral gespeichert werden — das
ermdglicht eine genaue Ruckverfolgbarkeit.
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Hochste Fugequalitat.

Fiir medizinische Hygiene und Wundheilung.

Atemschutzmaske

Durch die FormschweiBung mit Ultraschall lassen sich
besonders weiche Konturndhte herstellen. Die Filtereigen-
schaften des Materials auBerhalb der SchweiBnaht werden
dabei nicht beeinflusst. FormschweiBungen lassen sich
in einem kontinuierlichen Prozess bei intermittierender
Fixierung der Elastikbandchen mittels Ultraschall reali-
sieren. Besondere Anforderungen: weiche und zugleich
feste Nahte, fester Lagenverbund, Sterilitat und hoher
Tragekomfort.

LRt
L
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Masken

Durch eine weiche VerschweiBung mit Ultraschall erhalten
Mundschutzmasken einen besonders angenehmen Tra-
gekomfort. Ein fester Verbund des mehrlagigen Aufbaus
und eine gute Atmungsdurchlassigkeit werden durch die
kontinuierliche Verarbeitung auch bei hohen Produktions-
raten ermdglicht.
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Wundauflagen/Wundschnellverband

Moderne Wundauflagen erfordern eine optimale Verar-
beitung unterschiedlichster Materialien im Lagenaufbau.
Eine mit Ultraschall laminierte und perforierte Wundauf-
lage ist besonders atmungsfahig. Durch den gezielten,
geringen Energieeintrag ist die Saugfahigkeit verbessert.
Spezialbeschichtungen, antibakterielle Beschichtungen
oder Beschichtungen, die ein Festkleben der Auflage
an der Wunde verhindern, werden nicht beeintrachtigt.
Typische Anforderungen: hohe Saugfahigkeit, Sterilitat,
Dichtheit, uneingeschrankte Atmungsaktivitat.

Pflaster

Die sterile Verarbeitung mit Ultraschall ermdglicht eine
durchgéngige Perforation ohne Ruckstande und gewahr-
leistet eine weiche Haptik sowie die gewlnschte Atmungs-
aktivitat des Produkts.
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Vielseitiges Produktportfolio.
Fuhrend in Technologie und Prazision.

HiQ Baureihe, Systeme und Komponenten

Die Serienmaschinen der HiQ Baureihe ermdglichen komplexe Flge-
prozesse bei einfacher Handhabung und sind fUr die besonderen
Anforderungen der Medizintechnik ausgelegt. Durch die Visualisierung
des SchweiBprozesses und die Umschaltung der SchweiBkrafte kdnnen
komplexe Anwendungen realisiert werden. Fur die Integration in Auto-
mationslinien bieten wir modulare Vorschubeinheiten in hoher Varianten-
vielfalt.

B Validierungsfunktionen fir den kompletten SchweiBprozess
B Archivierungsmaoglichkeit aller einzelnen SchweiBdaten

B |ntegrierte Maschinen-Kalibrierfunktionen

B Erflllung der FDA CFR 21 Part 11 als Teil der DIALOG Software
® Minimale SchweiBkrafte von nur 10 N fur Kleinstteile maglich

MICROBOND SchweiBsysteme

Die patentierte MICROBOND Technologie bietet ein intelligentes Konzept
fUr kontinuierliche Fertigungsverfahren mit Bahnwaren. Das kompakte
Modul lasst sich leicht in kontinuierliche High-Speed-Fertigungslinien
integrieren und ermdglicht die grafische Analyse wichtiger Prozessdaten.
Die Modularitat der starr gelagerten SchweiBwerkzeuge (Sonotroden)
ermaoglicht Arbeitsbreiten von bis zu vier Metern. Der geringe Wider-
stand bei rotierenden SchweiBsystemen minimiert die Partikelbildung.

B ULTRABOND Generatoren mit hoher Dauerschall-Leistung
m Kontinuierliches SchweiBen von sensiblen Materialien
B Hohe Produktionsgeschwindigkeiten

ULTRASONIC PACKLINE Siegelmodule

Das flexible Baukastensystem ermoglicht eine einfache und schnelle
Integration in unterschiedlichste Verpackungsmaschinentypen. Durch
intelligente Mess- und Regeltechnik mit hochprazisen Abstandssensoren
werden Fehl- oder Doppelbelegungen sowie relevante Prozess-Stérungen
sicher erkannt und fehlerhafte Beutel ausgeschleust. Kostenintensive
Rucklaufer aus dem Markt werden so vermieden. Alle qualitatsrelevanten
Siegelparameter werden Uberwacht und archiviert.

B Moglichkeit der SchweiBprozessarchivierung
B Sichere Erkennung fehlerhafter Beutel
B Reduzierung der Qualitatssicherungskosten



Kontinuierliche Unterstutzung von Anfang an.

ULTRASONIC ENGINEERING.

Die Expertenteams von Herrmann Ultraschall unterstiitzen in jeder Phase eines Projekts. Dazu gehéren
Nahtgestaltungsbheratung, Bauteilgestaltung, Vorserien-MusterteilschweiBung in den Anwendungs-
laboren, SchweiBparameterermittlung zur Verifizierung der geforderten Bauteileigenschaften sowie
Schulungsleistungen und After-Sales-Service. Die gemeinsame effiziente Produktentwicklung
steht im Mittelpunkt.

Ultraschall-Labor

Anwendungsberatung

B Frihzeitige Beratung bei der Bauteilgestaltung

B Unterstltzung bei der Auslegung der SchweiB-
geometrie

B Grundsatzversuche zur Machbarkeit

Anwendungsoptimierung

B Gemeinsame Versuche mit dem Kunden

B Ermittlung und Optimierung der Werkzeugkonturen
und Prozessgrenzen

B \Verifizierung der Versuchsergebnisse mithilfe von
Mikroskopie, Zugversuchen, Dichtheitsprifungen, Berst-
Tests, High Speed Kamera und Mikrotomschnitten

B Durchfuhrung und Dokumentation von Testreihen

Schulungen und Seminare

Einsteiger- und Expertenseminare
Praxisorientierte Anwenderschulungen
Schulungen vor Ort oder in unseren Niederlassungen

]
]
]
m Kundenspezifische Schulungen

Technische Projektierung

Konsequente Umsetzung der Kundenanforderungen
und Versuchsergebnisse in Konstruktionskonzepte
3D-unterstutzte Kollisionsbetrachtung
FEM-gestitzte Sonotrodenauslegung

Mechanische und elektrische Schnittstellendefinition
Beratung bei Integration des SchweiBprozesses in
den Fertigungsprozess

Tech-Center vor Ort

Kundennahe Unterstltzung fur Machbarkeitsunter-
suchungen

Weltweit eigene SchweiBlabore in den wichtigsten
Kunststoffmarkten

Erfahrene Anwendungsspezialisten mit Unterstutzung
in Landessprache

After-Sales-Service

Optionale 24-Stunden-Service-Hotline
Vor-Ort-Service in Landessprache Uber unsere
Tech-Center

Vorbeugende Wartungs- und Instandhaltungs-
maBnahmen
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SPITZENTECHNOLOGIE WELTWEIT. 24 STANDORTE IN 18 LANDERN.

Global Headquarters North America Headquarters
Herrmann Ultraschalltechnik GmbH & Co. KG Herrmann Ultrasonics, Inc.
DescostraBe 3-11 - 76307 Karlsbad, Germany 1261 Hardt Circle - Bartlett, IL 60103, USA
www.herrmannultraschall.com www.herrmannultrasonics.com
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China Headquarters Japan Headquarters

Herrmann Ultrasonics (Taicang) Co. Ltd. Herrmann Ultrasonic Japan Corporation

Build 20-B, No. 111, North Dongting Road, Taicang, KOIL 503-1, 148-2 Kashiwanoha Campus, 178-4 Wakashiba,
Jiangsu Province, China - www.herrmannultrasonic.cn Kashiwa City, Chiba 277-8519 - www.herrmannultrasonic.co.jp
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