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Ultrasonik Kaynak Teknolojileri.

Otomotiv Endustrisi Igin.

Otomotiv Uretiminde plastik malzemelerin 6nemi her
gecen yiIl daha da artti. Buna paralel olarak plastik
parcalarin gorselligine, geometrisine, islevselligine ve
malzeme Ozelliklerine yonelik beklentiler de giderek
yuUkseldi. Plastik, modern ve yluksek performansli bir
malzemeye donustl. Amorf ve yari kristal plastikler
farkli malzemelerle daha ¢ok harmanlanmaya baslandi.
Azalan Urdn hizmet oémriyle gelistirme surelerinin gi-
derek kisalmasi, seri Uretime zamaninda ve sorunsuz
baslanabilmesi icin gelistirme ve Urln devreye alma
sureglerinin siki esgudimunt gerekli hale getirdi.
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Herrmann Ultrasonik, ultrasonik kaynak alaninda dunya
capinda 6nde gelen bir sirkettir. Plastiklerin ultrasonik tek-
nolojisiyle birlestiriimesi konusunda musterilerimize hem
danismanlik hem de uygulama problemlerinde ¢6zUm
ortakligi sunuyoruz. Teknolojide &nci Urdnlerimizin yaninda
plastik birlestirme sureclerinde hem ekonomik hem de
yUksek kalitede sonug almak tzere mikemmel uygulama
danismanligr hizmeti veriyoruz.
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Otomotiv parcalarinda ultrasonik kaynak.
Uriintin kendisi kadar ozgun.

Optimize edilmis ¢oziimler.
Size o0zel gereklilikler icin.

Otomotiv sanayisinin talepleri her gecen gun giderek
daha karmasik ve kapsamli bir hale gelmektedir: Sizdir-
mazlik, mukavemet, boyutsal uygunluk ve gorsel olarak
sorunsuz yuzeyler belli bagl kalite gereklilikleri haline geldi.
Eneriji tUketiminin dtstk oldugu maliyet verimli bir Gretim
icin kisa proses sureleri ve hurda israfinin dnlenmesi hayati
bir rol oynamaktadir.

Herrmann Ultrasonik’in ultrasonik kaynak ekipmanlari
ve sistemleri, mUsterilerimizin yani basindaki uygulama
laboratuvarlari ve sizlere teknik ¢ézUm sunacak uzman-
larimizla birlikte tUm bu kosullari sizlere saglamaktadir.
Ekipmanlarimizdaki yUksek guvenlik standartlar ve
yinelenebilir hassasiyetin yani sira kaynak parametreleri-
nin segcilebilirligi, kaynaklanan pargalarda yiksek kalitenin
guvencesidir. Herrmann Ultrasonik, kismen otomatik
istasyonlardan tam otomatize Uretim bantlarina kadar
tum Uretim sistemlerine uygun maksimum esneklik icin en
ideal cozUmleri sunar.
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Dig goriiniis parcalar

islevsel parcalar

Belli bash iiriin gereklilikleri.
Herrmann Ultrasonik teknolojisiyle miimkiin.

YUksek mukavemet

Baski izi olmayan kozmetik ylzeyler
Guvenilir parca islevselligi

%100 sizdirmazlik

Olglisel uygunluk

Burulma ve ¢arpilma olmamasi
Kalinti gerilim olmamasi



061 Herrmann Ultrasonik | Ultrasonik Kaynak Teknolojileri - AUTOMOTIVE

Riskleri onleme - giivenligi artirma.
Parcalari birlikte geligtirerek.

Herrmann Ultrasonik’in tecriibeye dayanan uzman uygulama teknigi danigmanhd ve gelistirme siire-
cinde verdigi destek, gereksiz masraflari onler ve gelistirme siirecini hizlandirir. Uriiniin gelistirme
siireci ve pazara sunulmasi arasindaki degerli zamani kisaltarak "Pazara Siiriim Siiresi"ni azaltir.

Verimlilik yoluyla avantaj. Brangta uzmanlik ve deneyimle.

Herrmann Ultrasonik’in otomotivde plastik parga birles- B Enjeksiyon kaliplarinda pahali uyarlama ve optimizas-

tirme teknigindeki uzun vyillara dayanan deneyimi, yon doéngulerinin en aza indirilmesi
parga gelistirmede 6nemli bir basari etmenidir. Herrmann B Deneme kaliplarl ve gelistirme sureglerinin belgelen-
Ultrasonik uzmanlarinin Grin gelistirme sureglerine énce- mesiyle gUvenilir fizibilite galismalar
den dahil olmasi, denemeyle dogrulama surelerini ve mali- B Sireg parametrelerinin dnceden belirlenmesi ve seri
yetlerini dusurdr. Uretimde devreye alinmasi
B Kaynak slrecinin dogrulanmasi sirasinda teknik destek

B 10.000'in Uzerinde basarill uygulamayi iceren veri m On seri Uretimleri igin fason kaynak destegi

tabani destekli deneyim B DUnyanin dort bir yanindaki Uretim tesislerinde uygu-
B Optimum parca tasarimiyla parca kalitesinin lanabilir tutarll kaynak surecleri

artirimasi
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Olaganiistii verimli.
Teknik uygulama danismanhigiyla.

Kisa gelistirme siireleri onemli bir rekabet avantajidir. Herrmann Ultrasonik’in ultrasonik kaynak
teknolojileriyle basa bas noktasina daha cabuk ulasilir ve kazang bolgesine daha erken gegilir.

B Herrmann gelistirme mihendisligi ile B Herrmann gelistirme mihendisligi olmadan

Kar egrisi

\

Sire

Zaman
tasarrufu

Uretim baslangici Basa bas noktasi

Cevre dostu ve enerji verimli

Ultrasonik kaynak teknolojisi cevreyi koruyan bir teknolojidir. Diger isil birlestirme
yontemlerine gore toplam enerji sarfiyati %75 daha azdir. Bu, ¢zel olarak birlesme
boélgesinde yogunlastirilan ve yalnizca etkin kaynak siresince uygulanan enerjinin
dolayisiyla dusuk tiketimiyle saglanir.

Ozellikler ve avantajlar

B Maksimum verimle ¢ok dustk enerji intiyaci

B Yalnizca etkin kaynak isleminde birlesme bélgesinde enerjinin odaklanmasi

m On isitma ve bekleme asamalarindan dolayi enerjinin israf olmamasi

B Alisilageldik isil birlestirme yontemlerindeki isimadan 6ttrl enerji kaybinin olmamasi

BLUGCOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative
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Ustiin kaynak kalitesi.
Kabin digi ve ici parcalar igin.

Giindiiz farlarinin, arka lamba gruplarinin, farlarin
ve sinyal lambalarinin kaynaklanmasi

Araglardaki aydinlatma elemanlarina yonelik kalite ve tasanm gereklilikle-
ri en Ust duzeydedir. Bu gereklilikler arasinda mukavemet, sizdirmazlik,
mutlak boyutsal uygunluk, yiksek kalitede ¢iziksiz gorunts yUzeyleri,
purUzsUz kaynak dikisleri ve higbir sekilde parcacik bulunmamasi yer
almaktadir. Tipik uygulamalar: Renk filtrelerinin, reflektor elemanlarinin
ve giydirme plakalarinin kaynaklanmasi; basing dengeleme elemanlarinin
(BDE) sizdirmazhiginin saglanmasi.

Deri, yapay deri ve kumaslarin tirtikli baskiyla enjeksiyon
parcalarina girigtirilmesi

Kaynaklanamayan farkli malzemelerin birlestirildigi baslica uygulamalar arasinda el freni
kolu ve vites kolu korUkleri, direksiyon simidi kaplamalari ve glines perdeleri siralanabilir.
Mukavemet, parcalarin birbirine kusursuz oturmasi ve tutarl bir kaynak seyri 6ncelikli
beklentilerdendir. Seklen en zorlu parcalar bile kaynakla birlestirilebilir.

Dis dikiz aynalarinin ve kapi kollarinin kaynaklanmasi

Bu arag¢ parcalarinin birlestirimesinde belli basl gereklilikler boyutsal
uygunlugun yaninda yUksek kalitede ¢iziksiz ve baski izsiz gérinus
yuzeyleridir. Cok ¢esitli uygulamalar bulunmakta olup bunlar arasinda
1sik iletken elemanlarin, sensorlerin ve giydirmelerin kaynaklanmasinin
yani sira dg¢gen ayaklarin pinlerinin ultrasonikle sivanarak aliminyum
dokum parcalarla birlestiriimesi siralanabilir.

Metal parcalarin ¢cakilmasi ve kenetlenmesi.
Izgaralarin, cercevelerin ve dekoratif elemanlarin
percinlenmesi, sivanmasi

Ultrasonik kaynak teknolojisi sadece uyumlu plastik pargalarin birbiri-
ne kaynatimasinda degil, plastik parcalarin metal gibi farkli malzemelerle
birlestiriimesinde de kullanilabilir. Krom kapli dekoratif parcalar bile uygun
bir parca tasarimiyla ultrasonik kaynakla sorunsuz bir sekilde kenetlenehbilir.
Burada 6zellikle ylksek kalitede gérinus yUzeyleri ve mukavemet dnce-
likli gerekliliklerdendir.
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Gosterge panel camlarinin ve dekoratif
halkalarin kaynaklanmasi

Gosterge panellerinin camlarinin kaynaklanmasi en zorlu
birlestirme islemlerinden biridir. Parcalarda sizdirmaziigin
saglanmasinin yaninda gorsel olarak baski izi, ¢izik gibi
herhangi bir kusur da olmamalidir. Sonotrotlarin takim
olarak beraber kullaniimasiyla gérece buyuk gosterge
panellerinin bile kaynaklanmasi mumkdndur. Kaynak-
lanabilen diger elemanlar da dekoratif pargalar, gosterge
plakalari ve imleglerdir.

Dekoratif panellerin, cikartma ve kapi esik citalarinin, orta konsollarin ve
bardak tutucularin kaynaklanmasi

Genellikle son derece hassas yuzeylere sahip bu pargalarin baglica 6zellikleri, isil 1sil bir goriints ve
kusursuz aralik ¢izgileridir. Boyall plastik malzemelerin yani sira termoplastiklerle buttnlesik ahsap veya
aliminyum gibi farkli dekoratif malzemeler i¢in de kaynak kullanilir.

Bilyiik yiizeyli giydirmelerin kaynaklanmasi

Mukavemet, boyutsal uygunluk ve bosluk &lgulerinin kusursuzlugu
bUyldk pargalardaki tipik beklentilerdir. Montajlanacak parcalarin per-
cinlenmesi, metal burclarin cakilmasi ve ayri ayri parcalarin yekpare bir
hale getirmek Uzere kaynaklanmasi gereklilikler arasinda yer alir. Tipik
uygulamalar: Bagaj bolmesi panelleri ve giydirmeleri, kapi ve koltuk
dosemeleri, torpido gozl kasalari, tekerlek davlumbazlar, gdvde alti
giydirmeleri ve ayak bdlmesi ddsemeleri.
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Ustiin kaynak kalitesi.
Islevsel parcalar icin.

Mekanik iglevsel parcalarin
kaynaklanmasi

Butlnlesik islevsel elemanlarin sorunsuz bir sekilde
calismasi, bu parcalarin kaynaklanmasindaki en 6nem-
li husustur. Baglanti elemanlarn, kontaklar veya kablo
kompleleri bunlara drnek olarak verilebilir. Arka koltuk
sirthk kilitlerinde, kemer tokalarinda ve diger kilitleme
mekanizmalarinda 6zellikle gekme dayanmi sartlan goz
onudnde bulundurulmasi gerekenlerdir. Diger uygulamalar:
Havalandirma izgaralari, bardak tutuculari, kol dayamalari
ve kul tablalar gibi hareketli parcalar.

Elektronik ve elektromekanik parcalarin dig
govdeye kaynaklanmasi

i, ,"‘":"'"
Motor kontrol Uniteleri, motor ydnetimi, cam agma ve silecek motorlari, s
kap! kollari ve diigmeler baslica érneklerdir. Oncelikli gereklilikler: n
montaji tamamlanmis parcalarinin (6rn. baski devre kartlar, konnektorler,
lehim baglantilan ve kontaklar) sorunsuz isleve, sizdirmazliga, boyutsal
uygunluga ve mukavemete sahip olmasi.

Giivenlik parcalarin kaynaklanmasi

Guvenlik parcalarnin kaynaklanmasi oncelikle su anlama gelir: Tum kay-
nak parametrelerinin %100 kontrol edilmesi ve belgelendiriimesi! Otomotiv
sanayisinin talep ettigi ek bir yaziimla, kisisel kullanici profili Gzerinden
kullanici yetkilendiriimesi ve ttim degisiklik gegmisinin eksiksiz bir bigimde
takibi ve belgelenmesi mimkun hale gelmistir. Tipik uygulamalar: El freni
kolu, hava yastiklar, mekanik ve elektriksel parcali islevsel dis gévdeler.
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Dis govdelerin (gomleklerin) kaynaklanmasi

Dis govdeler i¢ kisimlarini dis etmenlere karsi korurlar ve sizdirmazlik
haliyle islevsellik icin olmazsa olmaz bir kosuldur. Bu ylUzden kaynak dikisi
neme ve sicaklik degisimlerine karsi dayanikli olmalidir. Tipik uygulamalar:
KontrolcUler, eyleyiciler, anten dis govdeleri. Gereklilikler: Sizdirmazlik,
mukavemet, boyutsal uygunluk ve islevsellik.

Basin¢ dengeleme elemanlarinin (BDE) kaynaklanmasi,
membranlarin kesilmesi ve miihiirlenmesi

Bu hassas elemanlarda membranin islevini kaybetmemesi dnceliklidir. Dis gévdeye
suyun ve Kirin girisinin engellenmesi ve ayni zamanda basincin dengelenmesi
onemli gereklilikler arasindadir. Uygulamalar: Elektrikli motor ve digli kutusu
gdmlekleri, arag lambalari, kontrolcU dis gévdeleri ve fren takviye birimleri.

Basing kontrol valflerinin (BKV) kaynaklanmasi

Basing kontrol valflerinde 6zellikle sizdirmazlik, mukavemet ve boyutsal
uygunlugun yani sira, yaylar ve membranlar gibi icteki elemanlarin da
islevselligini kaybetmemesi gok dnemlidir. Tipik uygulamalar: Motorlardaki
basing regulatorleri, guvenlik teknolojileri ve yakit valfleri.
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Ustiin kaynak kalitesi.
Motor bolmesindeki parcalar icin.

Filtrelerin ve filtre malzemelerinin kaynaklanmasi

Filtrelerin ve filtre malzemelerinin kaynaklanmasinda filtreleme yetisi
kesinlikle etkilenmemelidir. Filtre malzemesi plastik kapaklara veya gov-
delere saglam ve guvenilir bir sekilde giristirilmelidir. Tipik uygulamalar:
Yag filtreleri, yakit filtreleri, hava filtreleri ve polen filtreleri.

Motor iist kapaklarinin kaynaklanmasi

Sogurucu kegelerin kaynaklanmasi ve alt bilesenlerin bir-
lestirilmesi sikga gérulen uygulamalardandir. Bir diger uygu-
lama ise, marka amblemlerinin ve dekoratif elemanlarin
kozmetik gortnls yUzeylerine zarar vermeden gorsel
olarak kusursuz bir sekilde kaynatimasidir. Parcalar yUksek
sicakliklara ve sicaklik degisimlerine maruz kaldigindan
dolayi kaynak bolgelerinin maksimum sicak ve soguktaki
dayanimlari temel bir beklentidir.
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Motor bolmesindeki islevsel dis govdeler

Ayarlama ve kontrol valfleri, silindir kafasi kapaklarn veya
hava emis elemanlar yiksek mekanik ve isil yUklere maruz
kalirlar. Gereklilikler sdyledir: Sizdirmazlik, basing ve patlama
dayanimi, iglevsellikte bir engelin olmamasi. %50'ye kadar
cam elyafiyla gtglendiriimis malzemeler kaynaklanabilirler.

Metal govdelere plastik parcalarin
sabitlenmesi

Plastik pargalarin metal gdvdelere ultrasonik tekno-
lojiyle baglanmasi da mimkindir. Ornekler: Pompa
dis govdelerindeki conta halkalan veya alt bilesenlerinin
sabitlenmesi. Tipik gereklilikler: Sizdirmazlik, mukavemet
ve islevsellik.

Konnektorlerin ve sensorlerin kaynaklanmasi

Buiji kablo baglanti figleri, kablo sinmezleri, sensorler ve dlgtim elemanlari,
bir aracin islevselligi ve guvenligi agisindan kritik 6neme sahiptir. Kaynak-
lama gereklilikleri arasinda 6ncelikle cekme mukavemeti, sizdirmazlik

ve elektronik iglevsellik yer almaktadir. Tipik uygulamalar: Lastik basing

sensdrleri, COx sensorleri ve benzeri diger elemanlar.
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Genig urin gamu.

Teknoloji ve hassasiyette lider.

Ultrasonik kaynak sistemleri

Uygulamaya 6zel makineler

HiQ serisi

HiQ nesli kaynak makineleri, pratikte her uygulamaya, her pazara
ve her bUtceye uygun bir makineyi sizlere sunmaktadir. Bu makine
serisi, karmasik kaynak surecleri icin kullanici dostudur ve kullanimi
kolaydir. Baski kuvvetinin istenilen sekilde kademelendirilebilmesi,
cesitli kaynak proses parametrelerinin izlenebilmesi ve akilli yazilimi
sayesinde her parcaya &zel kaynak uygulamalari bicimlendirilebilir.

B Hassasiyet
B Cesitlilik
B Verimlilik

Sistemler ve bilesenler

Herrmann Ultrasonik, muUsteri gereksinimlerine 6zel kolaylikla uyarla-
nabilen genis bir cesitillige sahip standart ultrasonik strtcUleri kullani-
miniza sunmaktadir. Herrmann Ultrasonik'in modUler sistemleri, makine
imalatcilar ve otomasyonculara oldukca kapsamli bir entegrasyon paketi
sunmaktadir. ister tek bir ultrasonik bilesen ister kompleks bir ultrasonik
sistem olsun: Her bir bilesenin kendi basina islevsel bir birim olmasi, sisteme
entegrasyonunu ve devreye alnmasini kolay bir hale getirir.

B Dayanikli bilesenler
B Secenek cesitliligi
B Musteri ihtiyacina uyarlanabilirlik

ULTRALINE

ULTRALINE, karmasik parcalar icin akilll bir makine konseptidir. Konsept
kendini kanitlamis ultrasonik elemanlarla ve bir¢ok farkli seceneklerden
uyarlanabilir moduler sistemlerle birlikte uygulamaya 6zgl ¢dzimler
sunar. Buradaki bilesenlerin %80’i standart elemanlardan olusmaktadir.
Kalip seti degisimi yonetiminin kolay ve glvenli ¢ozimleri bu 6zel yapim
makinelerin verimini artirir ve disik adetli veya Urln cesitliligi fazla olan
Uretimlerde esneklik saglar.

B Uygulamaya 6zel ¢coézimler
® ModuUler sistemler
B Basarisi kanitlanmis konseptler



Kesintisiz destek.

Ultrasonik kaynak uzmanlar tarafindan teknik
danismanlik ve servis destegi.

Herrmann Ultrasonik'in uzman ekibi bir projenin her agamasinda sizlerin yanindadir. Kaynak dikisi
tasarimi danismanligi, parca tasarimi destegi, uygulama laboratuvarlarinda on seri numune parca
kaynadi, parcada talep edilen gerekliliklerin dogrulanmasi icin kaynak parametrelerinin belirlen-
mesi, egitim ve satig sonrasi servis hizmetleri. Aslolan miisteriyle birlikte etkin bir iiriin gelistirme
siirecidir.

Ultrasonik uygulamalaboratuvari- PLASTIK

Uygulama danismanligi

B Parca geometrisi tasariminda erken asamalarda
danismanlik

B Kaynak geometrisi tasariminda teknik destek

B Temel yapilabilirlik degerlendirme ve denemeleri

Uygulama iyilestirmeleri

B Musterilerle ortaklasa yurtttlen denemeler

B Ultrasonik kalip baski formlarinin ve proses sinir
degerlerinin belirlenmesi ve optimize edilmesi

B Cekme testleri, sizdirmazlik testleri, yiksek hizli
kamera, patlatma testleri, mikroskopi ve mikrotom
kesiti yardimiyla test sonuglarinin dogrulanmasi

m Ongrllen testlerin yapilmasi ve raporlanmasi

Egitim ve servis hizmetleri

Baslangi¢c ve uzman duiizeyinde seminerler
Uygulamali makine kullanici egitimleri
Yerinde veya kendi merkezlerimizde egitimler
MUsteri uygulamalarina 6zel egitimler

Teknik projelendirme

B Musteri taleplerinin ve test sonuclarinin parcanin
tasarimina tutarl bir sekilde uyarlanmasi

B 3D destekli girisim analizi

B Sonlu Elemanlar Yontemi yardimiyla sonotrot
(ultrasonik baski boynuzu) tasarimi

B Mekanik ve elektriksel arabirim tanimi

B Kaynak surecinin makine proses akisina
entegrasyonunda danismanlik

Yani basinizdaki teknoloji merkezi

B Yapilabilirlik dogrulamalari igin musteri odakl destek

B TUm dunyadaki en énemli otomotiv endustrisi
bolgelerinde bolgeye dzel kaynak laboratuvarlari

m lgili Glke dilinde destek sunan deneyimli uygulama
uzmanlari

Satig sonrasi servis

B istede bagll 24 saat servis destek hatti

B Teknoloji merkezimiz kanallyla Ulke dilinde
ve yerinde servis

® Onleyici bakim ve onarim faaliyetleri
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Global Genel Merkez

Herrmann Ultraschalltechnik GmbH & Co. KG
DescostraBe 3-9 - 76307 Karlsbad, Almanya
www.herrmannultraschall.com

Kuzey Amerika Genel Merkezi
Herrmann Ultrasonics, Inc.

1261 Hardt Circle - Bartlett, IL 60103, ABD
www.herrmannultrasonics.com

Asya Genel Merkezi

Herrmann Ultrasonics (Taicang) Co. Ltd.

Build 20-B, No. 111, North Dongting Road, Taicang,
Jiangsu Province, Cin - www.herrmannchina.com

Japonya Genel Merkezi
Herrmann Ultrasonic Japan Corporation

KOIL 503-1, 148-2 Kashiwanoha Campus, 178-4 Wakashiba,
Kashiwa City, Chiba 277-8519 - www.herrmannultrasonic.co.jp

Herrmann
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